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ALCANCE DE ACREDITACION
METAL-TEST, S.L.

Direccion: Parque Industrial del Circuit. C/ Mas Moreneta, esq. Can Cabanyes;
08160 Montmelo (Barcelona)

Esta acreditado por la ENTIDAD NACIONAL DE ACREDITACION, conforme a los criterios
recogidos en la Norma UNE-EN ISO/IEC 17025: 2005 (CGA-ENAC-LEC), para la realizacion de las
Calibraciones en el Area:

MECANICA - Fuerza

Categoria 0 (Calibraciones en laboratorio permanente)

MAGNITUD CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A
Quantity Range Uncertainty CALIBRAR
(£) Instruments
FUERZA Traccién Instrumentos de medida de
Force 01N a 500kN 0,0033 - F Fuerza y Dinamémetros
Compresion Instrumentos de medida de
04N a 500kN 0,0033 - F Fuerza y Dinamometros
Traccién Sistemas de media de
10N a  100kN 0,01-F Fuerza de maquinas de
ensayo uniaxiales estaticas
especiales
Compresion Sistemas de medida de
_ Fuerza de maquinas de
10N a  500kN 0.01-F ensayo uniaxiales estaticas
especiales
MOMENTO 0,02 Nm <M< 0,04 Nm 1,7-102-M Instrumentos de medida de
102, par y comprobadores de
Torque 0,04 Nm <M< 2 Nm 13107 M herramientas dinamomeétricas
2 Nm <M< 20 Nm 1,0 -10%- M
20 Nm <M< 200 Nm 1,0 -102- M
200 Nm <M< 1000 Nm 1,0-102-M

(*) Laincertidumbre corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95 % segun el documento
EA-4/02. Esta incertidumbre corresponde a la “capacidad 6ptima de medida” del laboratorio.

El presente anexo técnico esta sujeto a posibles modificaciones. La vigencia de la acreditacion puede confirmarse en la pagina web
de ENAC (http: www.enac.es)
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MAGNITUD CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A
Quantity Range Uncertainty CALIBRAR
(£) Instruments
MOMENTO 0,02 Nm <M< 0,04 Nm 1,7 - 10%- M Herramientas
Py dinamomeétricas
Torque 0,04 Nm <M< 2 Nm 1.3-10°-M (Atornilladores)
2 Nm <M< 20 Nm 1,0-102-M
(continuacion) | 55 N <M< 200 Nm 10-102-M
2000 Nm <M< 1000 Nm 1,0-102-M
0,02 Nm <M< 0,04 Nm 25-10%-M Herramientas
004 Nm <M< 2 Nm 2.2-10%-M ?L'?:V”;g;“et”cas
2 Nm <M< 20 Nm 20-10%-M
20 Nm <M< 200 Nm 20-10%-M
200 Nm <M< 1000 Nm 2,0-10%-M

(*) Laincertidumbre corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95 % segun el documento
EA-4/02. Esta incertidumbre corresponde a la “capacidad 6ptima de medida” del laboratorio.

Categoria | (Calibraciones “in situ”)

MAGNITUD CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A
Quantity Range Uncertainty CALIBRAR
(3] Instruments
FUERZA Traccion Sistemas de medida de
_ Fuerza de Maquinas de
Force 10N a 100kN 0,005 - F ensayo uniaxiales estaticas
declase 0,5,1,2y3
s/ UNE-EN 1SO7500-1:2006
Compresion Sistemas de medida de
. Fuerza de Maquinas de
10N a  500kN 0,005-F ensayo uniaxiales estaticas
declase 0,5,1,2y3
s/ UNE-EN ISO 7500-1:2006
Compresion Sistemas de medida de
500kN a 2000 kN 001-F Fuerza de Maquinas de

ensayo uniaxiales estéticas
declase 1,2y 3
s/ UNE-EN ISO 7500-1:2006
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MAGNITUD CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A
Quantity Range Uncertainty CALIBRAR
(£) Instruments
FUERZA Traccion Sistemas de medida de
_ Fuerza de Maquinas de
Force 10N a  200kN 0,005 - F ensayo uniaxiales estaticas
. . especiales
(continuacion)
Compresién Sistemas de medida de
) Fuerza de Maquinas de
10N a 2000kN 0,005-F ensayo uniaxiales estaticas
especiales
MOMENTO 0,02 Nm <M< 0,04 Nm 1,7 - 102%-M Instrumentos de medida de
an2. par y comprobadores de
Torque 0,04 Nm <M< 2 Nm 1.3-107-M herramientas
2 Nm <M< 20 Nm 1,0-10%- M dinamométricas
200 Nm <M< 200 Nm 1,0-10%- M
2000 Nm <M< 1000 Nm 1,0-10%- M
0,02 Nm <M< 0,04 Nm 1,7-102-M Herramientas
402 dinamomeétricas
0,04 Nm <M< 2 Nm 1,3:-10°-M (Atomnilladores)
2 Nm <M< 20 Nm 1,0-102-M
200 Nm <M< 200 Nm 1,0-102-M
2000 Nm <M< 1000 Nm 1,0-102-M
0,02 Nm =M< 0,04 Nm 2,5 102- M Herramientas
004 Nm <M< 2 Nm 22-102-M dinamometricas
(Llaves)
2 Nm <M< 20 Nm 2,0-10%-M
200 Nm <M< 200 Nm 2,0-10%- M
200 Nm <M< 1000 Nm 2,0-10%- M

(*) Laincertidumbre corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95 % segun el documento
EA-4/02. Esta incertidumbre corresponde a la “capacidad 6ptima de medida” del laboratorio.




